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Cilj rada

Istrazivanje uticaja nemetalnih ukljucaka i gasova na kvalitet izlivenih blokova legure
AlMg3. U tom cilju odredjen je optimalni rezim degazacije, zavisnost tehnoloskih
parametara, mehanickih svojstava blokova dobijenih polukontinuiranom livenjam.

Metode istraZivanja

Hemijski sastav kvantometrom tipa ARL 31000, Svajcarske proizvodnje. Mehanickih
svojstava: zatezna ¢vrstoca i relativno izduzenje na elektronskoj kidalici 400kN, marke
Karl Frank GMBH, tipa 81105, tvrdoéa HB W (2.5/62.5/30) aparatom marke Karl
Frank GMBH tipa 38532. Koli¢ina prisutnog vodonika u te¢nom stanju metala
uredajem ALSKAN, proizvoda¢a ABB Inc Kanada.

Rezultati istraZivanja

Rezultati ispitivanja koncentracije vodonika u tecnom metalu pred ulivanje (u ulivnom
kanalu) u kristalizator (kokilu) pokazuju znacajne razlike zavisno od vremena
degazacije i odstojavanja metela u kondicionoj peci, kao posmatranih promenljivih
parametara livenja. Rezultati pokazuju promene vrednosti i mehanickih osobina sa
promenom istih parametara. Naime, uzorci dobijeni livenjem sa kratkim odstojavanjem
i nedovoljnom degazacijom, kao i uzorci sa produzenim odstojavanjem u sebi sadrze
vecu koli¢inu gasa, tj. imaju povecanu poroznost.

Rezultati istrazivanja posluzili su za definisanje postupaka kojima se smanjuje prisustvo
ukljucaka i gasova u livenim blokovima S§to je osnovni uslov za postizanje Zeljenog
kvaliteta livenih blokova, a samim tim i kvalitetnih valjanih proizvoda — traka, limova,
folija na bazi ovih legura.

Kljuéne reci: Al-Mg legure, gasovi, ukljucci, kvalitet blokova
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